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铰刀和铣刀有什么区别

发布日期: 2025-09-22

什么是PCD立铣刀？PCD（聚晶金刚石）的组成部分中95%-99%是碳的同位素C12，其导热性能比
天然金刚石好50%，比铜快2倍。金刚石是硬的材料，采用特殊的高温高压工艺，可以在硬质合金
基体上粘贴一层紧密的聚晶金刚石层。PCD刀片可用于切削加工非铁的其他金属如铝合金以及非金
属如纤维增强塑料（GFK和CFK）、硬质橡胶、木材、纤维板、三聚氰胺树脂聚合材料和纤维增强金
属（MMC）。使用带金刚石镀层的切削刀具，您可以获得更快的切削速度和更长的刀具使用寿
命。PCD螺纹铣刀，是用于铣削加工的、具有一个或多个刀齿的旋转刀具。螺纹铣刀主要用于在铣
床上加工平面、台阶、沟槽、成形表面和切断工件等。尖齿铣刀在后刀面上磨出一条窄的刃带以
形成后角，由于切削角度合理，其寿命较高。PCD立铣刀的优点有哪些？(1)刀具使用寿命超长，
省去了频繁换刀、对刀所占用的时间;(2)适合高速(8000-40000转/分)、干式加工，不用切削液，
环保可靠(3)工件加工后尺寸稳定，保证加工的工件尺寸和形位公差。用PCD铣刀加工的产品粗糙
度可达到Ra0.8-Ra0.16，可以代替磨削工艺，极大的提高了效率。(4)由于PCD铣刀的材质特性，
可以加工硬质合金、陶瓷、大理石、烧结合金、高硅铝合金等复合难加工材料。铣刀的主偏角与
加工有什么关系？铰刀和铣刀有什么区别

    硬质合金雕刻刀具应用资料（三）：棱齿超硬铣刀棱齿实木铣刀，比普通的PCB铣刀的
刃要深，排屑性能非常好，刀体结实不容易断刀，对排屑为细且不粘的超硬实木，硬木，合成木，
具有相当完美的切削性能，它是普通螺旋刃铣刀所无法达到的。PC板单刃螺旋下切铣刀此款刀具
特为解决PC板，PMMA，ABS，等黏度高，熔点底的板材切割加工，与普通的压克力单刃刀相比具
有更好的排屑量和更锋利的刃口，下切设计又能解决在加工过程中板材上翘的问题。复合刃铣刀
此款雕刻刀具在切割加工过程中可保证上下表面无毛刺，不爆边，特适合密度板，贴皮板，PVC，
芙蓉板，等产品高要求加工。是告品质木工CNC雕刻加工的理想刀具。金刚石雕刻刀为解决超硬
材料（大理石，玉石，花岗岩，硬木，铜铝。
铰刀和铣刀有什么区别pcd铣刀的应用领域？欢迎来电了解更多。

单刃螺旋铣刀的性能用途单刃螺旋铣刀具有的特点：高容量螺旋铣槽、镜玻璃磨削技术，结
合超颗粒钨钢刀体，适用于丙烯酸板、PVC、塑料、软木板、高密度板等高效质量生产，生产工艺
不粘、烟控、气味、降噪，是一种真正的绿色节能雕刻工具。适用：丙烯酸板，也可生产加
工PVC、塑料板、木制板等。一般采用刃口锐磨工艺，以及高容量的排屑，使刀具在高速切割中有
不粘屑的优势。数控铣刀是用于铣削加工的、具有一个或多个刀齿的旋转刀具。工作时各刀齿依
次间歇地切去工件的余量。铣刀主要用于台阶、沟槽、成形表面和切断工件等加工过程。



第 2 页 / 共 3 页

pcd铣刀主要加工什么材料？pcd铣刀是超硬刀具之一，是人造聚晶金刚石，在二十世纪七十年
代，科学家们利用力高压合成技术合成了聚晶金刚石（PCD），解决了天然金刚石数量稀少、价格昂
贵的问题。pcd铣刀具有很高的硬度、耐磨性、低热膨胀系数，低摩擦系数、高热导以及与非铁金
属亲和力小，使用寿命长等优点。一、pcd铣刀主要加工什么材料？每一种刀具都有其加工特点，
而pcd铣刀可以加工有色金属材料和非金属材料，比如有色金属的：铝、铝合金、铝铸合金、铜、
铜合金、锌、锌合金等材料；非金属材料：石墨、碳纤维复合材料、玻璃纤维、新型复合材料等
材料加工。pcd铣刀在加工这些材料的时候不管是加工效率，加工质量都比普通刀具做得要好一些，
寿命更长质量好，自然受欢迎。三刃铣刀和四刃铣刀有什么区别？

    数控刀具按加工精度可以如何区分？平常使用一个新的物品或者工具时，都会对这个物
品提前了解。使用数控刀具一样，我们就来看看数控刀具的相关介绍。数控刀具在使用时需要夹
紧工件，夹紧的效果好坏会直接影响工件的加工精度、表面粗糙度以及生产率。所以数控刀具设
计夹紧装置应遵循以下原则：1.需要做到工件定位不破坏。夹紧时不改变工件定位后所占据的正
确的加工位置。2.使工件不变形原则。夹紧力的大小要适当，既要保证夹紧可靠，又应使工件在
夹紧力的作用下不致产生加工精度所不允许的变形。数控刀具按加工精度分：有普通加工中心和
高精度加工中心。对于普通加工中心，分辨率为1μm，醉大进给速度15～25m/min，定位精确度lO
微米左右。高精度加工中心、分辨率为，醉大进给速度为15～100m/min，定位精度为2微米左右。
数控刀具的高精度：许多制造商会想方法减少操作时间，其他一些厂商却把零件质量放在醉重要
的位置。随着磨床生产技术的改进，新近开发的机床能够保证非常严格的公差和超常的光洁度。
去除加工中产品毛刺的不同级别方法。铰刀和铣刀有什么区别

焊接式PCD刀具有哪几种呢？铰刀和铣刀有什么区别

硬质合金雕刻刀具应用资料（二）：圆底尖刀此款雕刻刀具是精密小型浮雕，小型深浮雕手
选，特适合压克力，硬木，密度板，铝，铜精细浮雕加工，产品效果具有精度高，光洁度好，远
远好于一般的球头刀具和平底尖刀所加工的。刀具一致性好，是精雕机，多头雕刻机醉为上乘的
作业伴侣。双刃大排屑密度板铣刀此款刀具特适合加工中低密度板，具有排屑好，不黑刀，不烧
板，加工效率高等特点，是本公司专业为密度板，木板加工推出的砖利刀具。超宽3D刀此款刀具
旨在解决广大雕刻用户三维雕刻大字及图案的要求，为我们国内的雕刻艺术更上一层楼作贡献。
木工组合刀具此款刀具是国内弟一款可换式砖利木工组合刀具，不可换母体部分采用进口钨钢刀
片，耐磨性非常刀，可装任意3.175，4，6MM的铣刀。一次性可完成对密度板，PVC，压克力，红木
的切割和花型倒边，很大提高工作效率。可定制各类花型。高精度柱刀特适合加工PPM，特种塑料，
液晶面板等无刃带双刃铣刀刃口锋利，适合加工压克力，不粘刀。性价比高。缺点：加工声音大，
产品光洁度不是很好。铰刀和铣刀有什么区别

深圳市鑫佳泰精密工具有限公司是一家pcb线路板硬质合金玉米铣刀，pcb钻咀以及相关辅助材
料；五金模具涂层铣刀，铝用铣刀，雕刻机配件ER螺母夹头，刀柄；五金工具；数控切削刀具；
经营电子商务以及进出口业务。公司生产的刀具广泛应用于PCB线路板行业，模具业、治具业，
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工艺品、电子、广告、木业加工等行业。的公司，致力于发展为创新务实、诚实可信的企业。深
圳鑫佳泰工具作为pcb线路板硬质合金玉米铣刀，pcb钻咀以及相关辅助材料；五金模具涂层铣刀，
铝用铣刀，雕刻机配件ER螺母夹头，刀柄；五金工具；数控切削刀具；经营电子商务以及进出口
业务。公司生产的刀具广泛应用于PCB线路板行业，模具业、治具业，工艺品、电子、广告、木
业加工等行业。的企业之一，为客户提供良好的PCB钻咀，PCB玉米铣刀，手机面板镜片铣刀，进
口单刃钨钢螺旋铣刀。深圳鑫佳泰工具继续坚定不移地走高质量发展道路，既要实现基本面稳定
增长，又要聚焦关键领域，实现转型再突破。深圳鑫佳泰工具始终关注五金、工具行业。满足市
场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


